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SOCIETA' DATA REV
Matrica SpA 05/08/2021 1

SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO ADDITIVI PER POLIMERI
Produzione e purificazione - Linea 2600
Base 9616 ton/anno di materie prime lavorate

Riferito a 8000 ore/anno

Legenda
FAV Frazione altobollente vegetale

MONG Monogliceridi
PSK Acidi palmitico stearico e chetostearico
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CLIENTE - Client Commessa - Job Unita - Unit
Matrica SpA - P01
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SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO MONOMERI BIODEGRADABILI
(con indi dei punti di
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W LOCALITA - Plant Location

CLIENTE - Client
Matrica SpA

Commessa - Job Unita - Unit
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SCHEMA A BLOCCHI GENERALE IMPIANTO OLI LUBRIFICANTI BIODEGRADABILI E PREPARATI SPECIALI E BASI PER COSMETICI
Produzione e purificazione Esterii - Linee P-02 2700/2800/3800
Base 16309 ton/anno di materie prime lavorate

Riferito a 8000 ore/anno
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CLIENTE - Client

Matrica SpA

Commessa - Job

Unita - Unit
P02

LOCALITA - Plant Location

Porto Torres (SS)
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SOCIETA' DATA REV
Matrica SpA 05/08/2021 0

SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO DISTILLAZIONE ACIDO PELARGONICO IDROGENATO
Distillazione acido pelargonico idrogenato - Linea 3900
Base 4800 ton/anno di materie prime lavorate

Riferito a 8000 ore/anno

Stoccaggio
Acido Pelargonico SF1 E212
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CLIENTE - Client Commessa - Job Unita - Unit
Matrica SpA - P02
h LOCALITA - Plant Location SPC N° P02-G-MBC-IDRO
l Porto Torres (SS)
PROGETTO - Project Fg.- Sh. di-of Rev.
Idrogenazione acido pelargonico 1 2 0
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HEAT AND MATERIAL BALANCE
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v-5101
BLOW-DOWN
Impianto PO2
20 m3

SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO DISTILLAZIONE ACIDO PELARGONICO IDROGENATO

Produzione e purificazione - Linea 3900

Base 8400 ton/anno di materie prime lavorate

Stoccaggio
Acido Pelargonico
Monostream 1x250 m?

Idrogeno

0,6 ke/h e PRODUZIONE

]

1050,0 kg/h

IDROGENAZIONE ACIDO PELARGONICO

[ ]

1050,4 kg/h

v
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scarichi gassosi al trattamento

SOCIETA'
Matrica SpA

DATA
24/08/2021
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