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SOCIETA' DATA REV
Matrica SpA 05/08/2021 1

FAV Frazione altobollente vegetale

MONG Monogliceridi

PSK Acidi palmitico stearico e chetostearico

KA Chetoacidi

E212
Parametri di input reazione:

Catalizzatore alimentato 1,0%
Titolo della soluzione di catalizzatore 85%

Eccesso di alcool alimentato 30%
Acidità FAV esterificato 225 mg KOH/g

Numero batch a settimana 15
Acqua residua dopo reazione: 0,5% 25 kg/h

n-Butanolo residuo dopo reazione 2,35%
Temperatura di decantazione acqua/n-butanolo  40° C 

Acqua residua dopo evaporazione: 0,1%
n-Butanolo residuo dopo evaporazione: 0,7%

Acqua di lavaggio % p/p 50%
Efficienza primo lavaggio (catalizzatore rimosso) 90% 8 ton/batch 4 ton/batch 3,4 ton/batch

Efficienza cumulata secondo lavaggio (catalizzatore rimosso) 100%
Acqua residua dopo lavaggi: 2,2%

Butanolo residuo dopo lavaggi 0,7%
Dosaggio antiemulsionante per lavaggi 2000 ppm

Parametri di input finitura:
Ore annue disponibili 8000 h

% FAVES rispetto all'alimentazione 55%
% dibutil azelato nell'alimentazione 23%

% leggeri nell'alimentazione 1%

1195 kg/batch

16,6 ton/batch

16,6 ton/batch

scarichi gassosi al trattamento

tempo sfiato 10 kg/batch
Acque a smaltimento 60 min 10 kg/h

613 kg/batch

16,0 ton/batch

#RIF!
Volume Max  

Accumulato 6 m3

16,0 ton/batch
scarichi gassosi al trattamento 15 kg/h

240 kg/batch
n-Butanolo Acqua demi

1195 kg/batch a riciclo 1,5 ton/batch

di cui 956 kg/batch Butanolo Acque a smaltimento
239 kg/batch Acqua 1,7 ton/batch

2,1 ton/batch 12,5 ton/batch

Riferito a 8000 ore/anno

Produzione e purificazione - Linea 2600
SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO ADDITIVI PER POLIMERI

Base 9616 ton/anno di materie prime lavorate

Legenda

Stoccaggio FAV+MONG 
T-1701 100 m3

FASE I 
DOSAGGIO MATERIE PRIME 

Stoccaggio 
n-Butanolo T-1301

100 m3

FASE II
OMOGENIZZAZIONE E RISCALDAMENTO

DELLA CARICA

FASE III
ESTERIFICAZIONE IN PRESSIONE

FASE IV
TRASFERIMENTO AL FINITORE

Stoccaggio
BUTIL-ESTERI

Stoccaggio
FAVES

Stoccaggio
PSK + KA T-4601

100 m3

V-5101
BLOW-DOWN
Impianto P02

20 m3
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FASE V
EVAPORAZIONE N-BUTANOLO RESIDUO E BUTIL 

ESTERI
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SOCIETA' DATA REV

Matrica SpA 24/08/2021 1

SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO MONOMERI BIODEGRADABILI
(con indicazione dei punti di emissione)            EMISSIONI DI EMERGENZA          

Base 30000 ton/anno di olio lavorato E101 E104A/B SF1 E107A/B/C/D E108 E108B E114 E110 E111 E112 E113 E115 E001A E001B E001C

5084 kg/h 2663 kg/h 17259 kg/h 1032 kg/h 361 kg/h 4154 kg/h 903 kg/h 116 kg/h 103 kg/h 65 kg/h 103 kg/h 65 kg/h 7500 Nm3/h 7500 Nm3/h 15384 Nm3/h

(4000 Nm3/h) (1800 Nm3/h) 17 m3/h (800 Nm3/h) (280 Nm3/h) (3220 Nm3/h) (700 Nm3/h) (90 Nm3/h) (80 Nm3/h) (50 Nm3/h) (80 Nm3/h) (50 Nm3/h)

8 kg/h
       EMISSIONI DISCONTINUE      

E106A
760 kg/h 1114 kg/h 444 kg/h

3750 kg/h 354 kg/h
Acqua demi ad anello liquido

600 Nm3/h  20 kg/h 4640 kg/h

1575 kg/h

Catalizzatore 1 in polvere 11 kg/h 771 kg/h

IDROSSILAZIONE caldaie esistenti a 5000000 kcal/h ciascuna

Nuovo generatore di vapore 10008300 kcal/h

 scarichi gassosi  al combustore di processo
Aria di Filtrazione (depolverazione filtri  al recupero catalizzatore)

368 kg/h

Aria compressa
Acque a riciclo

500,00 kg/h 721 kg/h

4541 kg/h

4800 kg/h   Aria Compressa  processo 25 bar

Catalizzatore 2 in soluzione 35% 24,1 kg/h 1362 kg/h
 scarichi gassosi  al combustore di processo

 scarichi gassosi  al combustore di processo
1338 kg/h

Reintegro isopar 0,4 kg/h 6106 kg/h

Vapore 2206 kg/h
Acque Processo di lavaggio 1982 kg/h

2006 kg/h 3345 kg/h
Solido a smaltimento 300 kg/h  scarichi gassosi  al combustore di processo

6319 kg/h Acque a riciclo
118 kg/h 4626 kg/h

240 kg/h

158 kg/h
4784 kg/h

1050 kg/h

 scarichi gassosi  al combustore di processo

244 kg/h

MONG 3250 kg/h
162 kg/h

3411 kg/h  scarichi gassosi  al combustore di processo

2663 kg/h  scarico a camino Caldaie Idrolisi
Acque di Processo

6823 kg/h 2546 kg/h
Aria di Combustione

117 kg/h
Combustibile GPL

1331 kg/h

10234 kg/h

scarichi gassosi al combustore di processo

0,4 kg/h Reintegro isopar

Vapore eiettori

2400 kg/h
 scarichi gassosi  al combustore di processo

Reintegro BAC 0,5 kg/h

Acqua a riciclo

6972 kg/h

MONG
Vapore 42 kg/h 462 kg/h

2400 kg/h 525 kg/h
2560 kg/h Acido pelargonico tecnico

AZA GREZZO
703 kg/h

Acqua demi ad anello liquido

20 kg/h

Acqua di Processo 1172 kg/h  scarichi gassosi  al combustore di processo

Sol. AZA GREZZO
scarichi liquidi a V-6603 990 kg/h 1150 kg/h 1875 kg/h Acque a riciclo 1185 kg/h FAV

20 kg/h 690 kg/h FAV + MONG
MONG A T-1701 300 kg/h 1058 kg/h

2635 kg/h NaOH 30% Acqua di Processo 889 kg/h
9 kg/h

2074 kg/h

FAV
scarichi liquidi a V-6603 Eluati PSK 67,5 kg/h

1645 kg/h 2407 kg/h 405 kg/h 3949 kg/h 500 kg/h Vapore a eiettori

Reintegro isopar 0,5 kg/h

3038 kg/h acqua demi
rigenerazione Acque di processo di estrazione 9832 kg/h

 scarichi gassosi  al combustore di processo
3,5 kg/h NaOH rig.resine

143 kg/h Acque a riciclo 12285 kg/h

3,0 kg/h H2SO4 rig.resine

1523 kg/h

Volume Max Accumulato 20 m3

scarichi liquidi a trattamento

Aria compressa

1219 kg/h 361 kg/h

Filtrazione aria di essicamento Acido Azelaico

1032 kg/h Polmonazione carico autocisterne Acido Azelaico

Aria compressa

305 kg/h

Aria di filtrazione trasporto pneumatico carico silos Acido Azelaico

4154 kg/h Aria trasporto pneumatico insaccatrice

Aria compressa

Polmonazione serbatoi
 S01 + S02 + P-02

8000 kg/h

Cond./raffred.

Fase VII.
DISTILLAZIONE ACIDO 

DICARBOSSILICO
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Stoccaggio olio vegetale 
2x500 mc

Stoccaggio 
acqua ossigenata

2x250 mc

Stoccaggio acidi 
leggeri (LFA)
T-4401/2
300 m3

FAV + MONG a 
serbatoio
T-1701
100m3

Fase I. 
IDROSSILAZIONE

Fase II.
SCISSIONE OSSIDATIVA

Fase IV.
DISTILLAZIONE ACIDI 
MONOCARBOSSILICI

Fase V.
IDROLISI GLICERIDI

Cat. 2
CoAc2

Cat. 1
H2WO4

CONCENTRAZIONE 
SOLUZIONE CATALITICA

COMBUSTORE
DI

PROCESSO

GPL

Stoccaggio 
glicerina 99,5%
T-4501 100 m3

V-2105
BLOW-DOWN  

di reparto
Acqua Ossigenata

5 m3

V-2104
BLOW-DOWN

Reparto
IDROSSILAZIONE

7,5 m3

V-2206
BLOW-DOWN

Reparto
SCISSIONE

7,5 m3

V-2305
BLOW-DOWN

Reparto
IDROLISI

5 m3
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STOCCAGGIO
Acido pelargonico 

Mono stream
250 m3

(T-4201D)

20

21

Fase VI.
CRISTALLIZZAZIONE E 

CENTRIFUGAZIONE FASE ACQUOSA

Chetoacidi a 
serbatoio PSK 

T-4601

37

Stoccaggio
Acido Azelaico 

4x210 mc

Fase IX.
ESSICCAMENTO AC.AZELAICO 

Filtro
a

MANICHE

V-5601
BLOW-DOWN

Reparti 
Con Solvente

26 m3

39

38

Filtro
a

MANICHE

Filtro
a

MANICHE

Fase VIII.
RECUPERO E SEPARAZIONE 

COPRODOTTI

Bruciatore
GPL

Fase III.
SEPARAZIONE FASE OLEOSA

RECUPERO SOLUZIONE CATALITICA & 
DISIDRATAZIONE

34

27

U-01
6100

GPL

33

16

29

36

Filtro
a

MANICHE

Fase X.
PRE CONCENTRAZIONE E 

RECUPERO FASE ORGANICA

Fase XI.
PURIFICAZIONE, 

CONCENTRAZIONE  E RECUPERO 
GLICERINA

PELARGONICO A IDROGENAZIONE
Area 2900/P02 

28
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SOCIETA' DATA REV
Matrica SpA 05/08/2021 1

SCHEMA A BLOCCHI GENERALE IMPIANTO OLI LUBRIFICANTI BIODEGRADABILI E PREPARATI SPECIALI E BASI PER COSMETICI
Produzione e purificazione Esterii - Linee P-02 2700/2800/3800

Base 16309 ton/anno di materie prime lavorate

Riferito a 8000 ore/anno

   SF1 E214 E211 E210 E213 E212

10 ton/batch 2 ton/batch
1366 kg/h 40 kg/h 1174 kg/h 271 kg/h 317 kg/h 1174 kg/h

(910 Nm3/h) (210 Nm3/h) (246 Nm3/h) (910 Nm3/h)

acidi a riciclo

83 kg/h make up acqua anello liquido

scarichi gassosi al trattamento 15 kg/h 180 kg/batch

scarichi liquidi al trattamento acque 150 kg/h 1796 kg/batch
Valore medio su tutti i batch

Volume Max 
Accumulato 6 m3  

83 kg/h make up anello liquido

scarichi gassosi al trattamento 15 kg/h 180 kg/batch
acidi a riciclo

12 kg/batch scarichi liquidi al trattamento acque 83 kg/h
Lattoni a stoccaggio

aria carico silos 8,6 ton/batch Valore medio
1174 kg/h

8,6 ton/batch

acqua 61 ton/batch
#RIF!

idrossido di calcio 61 kg/batch

make up acqua anello liquido

aria di trasporto 8,7 ton/batch
317 kg/h scarichi gassosi al trattamento 10 kg/h

scarichi liquidi al trattamento acque
105 kg/h

aria di trasporto
271 kg/h Vapore surriscaldato

1200,0 kg/h
8,7 ton/batch 3600,0 kg/batch

Celite - Terre filtranti - Carbone attivo 300,7 kg/batch scarichi liquidi al trattamento acque 1029 kg/h 3600,0 kg/batch

   Celite -  Terre filtranti - Carbone attivo esausti 429,5 kg/batch
A smaltimento

aria carico silos
1174 kg/h

AREA 3800  (Area purificazione Esteri)

AREA 4800 (Stoccaggio Esteri)

AREA STOCCAGGI (S01-S02)

AREA 2700-2800

AREA 2700-2800

AREA 4700 (Stoccaggio Esteri Grezzi)

AREA 4700 (Stoccaggio Esteri Grezzi)

AREA 3800  (Area purificazione Esteri)

249 kg/batch
83 kg/h

8,2 ton/batch

315 kg/batch

30 kg/batch

996 kg/batch

996 kg/batch

996 kg/batch

FASE I
DOSAGGIO MATERIE PRIME 

Alcoli:
TMP-NPG

other Polyalcohols

FASE II
OMOGENIZZAZIONE E RISCALDAMENTO

DELLA CARICA

FASE III 
ESTERIFICAZIONE SOTTO VUOTO E
RIMOZIONE ACQUA DI REAZIONE

FASE IV
EVAPORAZIONE ACIDI GRASSI E ACQUA RESIDUI

FASE VI
NEUTRALIZZAZIONE CON IDROSSIDO DI CALCIO

FASE VII
EVAPORAZIONE ACQUA DI NEUTRALIZZAZIONE

FASE VIII
FILTRAZIONE FINALE SU TERRE

Esteri TMP-acido 
pelargonico

FASE V
STOCCAGGIO PRODOTTO GREZZO

Filtro
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Filtro
a

maniche
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idrossido di calcio

Celite
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a
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a
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Miscela lattoni

Acidi:
PEA-LFA-PSK

other carboxylic acids
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SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO DISTILLAZIONE ACIDO PELARGONICO IDROGENATO 
Distillazione acido pelargonico idrogenato - Linea 3900

Base 4800 ton/anno di materie prime lavorate

Riferito a 8000 ore/anno

SF1 E212

200 kg/h 10 kg/h
600 kg/h

100 kg/h make up acqua anello liquido

scarichi gassosi al trattamento 10 kg/h
#RIF!

vapore per eiettori scarichi liquidi al trattamento acque 200 kg/h
100 kg/h

280 kg/h 20 kg/h 300 kg/h

Stoccaggio  
Acido Pelargonico 

distillato per esteri
100 m3

Stoccaggio
Acido Pelargonico distillato

100 m3

Stoccaggio 
Acido Pelargonico 

idrogenato 2x100 m3

FASE I
DISTILLAZIONE PELARGONICO IDROGENATO

1
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V-5101
BLOW-DOWN
Impianto P02

20 m3

A
 c

om
bu

st
or

e 
 

ri
ge

ne
ra

ti
vo

Stoccaggio acido palmitico-
stearico-chetostearico e 

chetoacidi
100 m3
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SCHEMA A BLOCCHI QUANTIFICATO IMPIANTO DISTILLAZIONE ACIDO PELARGONICO IDROGENATO 
Produzione e purificazione - Linea 3900

Carico P-01 120,00 %

E212

Idrogeno Acqua demi

0,6 kg/h 5,4 kg/h

0,2 kg/h
1050,0 kg/h

scarichi gassosi al trattamento 0,2 kg/h
#RIF!

1050,4 kg/h

Base 8400 ton/anno di materie prime lavorate

Stoccaggio
Acido Pelargonico 

idrogenato 1100 m3

Stoccaggio 
Acido Pelargonico 

Monostream 1x250 m3

IDROGENAZIONE ACIDO PELARGONICO

1

4

V-5101
BLOW-DOWN
Impianto P02

20 m3
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PRODUZIONE 
IDROGENO

23
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