al disoleatore API e/o alla vasca
di equalizzazione esistente

PEAD DE 160 PN 10
+

Acque Chimiche VV Acque Oleose

V' linea fanghi esistente

IMPIANTO PRETRATTAMENTO RIFIUTI LIQUIDI

Arrivo liquami bottini (Rifiuti categoria A1)

Arrivo fanghi pompabili (Rifiuti categoria F1, F2)

Arrivo soluzioni acquose (Rifiuti categoria A2, A3, A4)

Serbatoi stoccaggio fanghi

Serbatoi stoccaggio rifiuti liquidi

Grigliatura e dissabbiatura (Trattamento bottini)

Separatore centrifugo oli

Pozzetto accumulo oli dal separatore

Pozzetto accumulo oli dal disoleatore

Disoleatore lamellare

Sedimentatore lamellare

Vasca accumulo dreni

Impianto preparazione polielettrolita

Stoccaggio cloruro ferrico

Stoccaggio soda caustica

>lalnlmiclalaleeN|o|o s (w N =

Produzione aria per valvole pneumatiche

Linea arrivo rifiuti liquidi

Linea trattamento rifiuti liquidi

Linea fanghi

Linea drenaggi e troppo pieno

Linea trattamento aria

= Sostegni per linea trattamento aria

Linea aria di processo

Linea aria compressa per valvole pneumatiche

(4,) Piezometro esistente

Tubazioni in acciaio AISI 316 304: fuori terra
Tubazioni PEAD PN 10: interrate

Valvola a saracinesca

Valvola a ghigliottina

Valvola globo

Valvola a farfalla

VI X% X

Valvola di non ritorno

Regolazione manuale con volantino

Regolazione con attuatore pneumatico

Impianto pressurizzazione

Misuratore di portata

o|f|@| |

Punto di calata dal terreno o da coperture e cambio materiale

CONSORZIO INDUSTRIALE
PROVINCIALE DI SASSARI

IMPIANTO DI PRETRATTAMENTO RIFIUTI
LIQUIDI AL SERVIZIO DEL DEPURATORE
CONSORTILE DI PORTO TORRES
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