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RELAZIONE COLLAUDO SALDATURE

La presente relazione espone la metodologia di esecuzione delle saldature in sito a seguito dei lavori di
posa in opera di geomembrana impermeabilizzante in HDPE da 1,5 mm, per la realizzazione di
impermeabilizzazione del capping finale dei lotti | e 11 della Discarica Siged — Sassari.

La geomembrana posata e in HDPE spessore 1,5 mm tipo Macline SHD, prodotta con polimero vergine
quantita minima 97%, calandrata con sistema a testa piana e fornita in rotoli singolarmente certificati.

La posa in opera sara eseguita da personale qualificato e dotato di patentino rilasciato dall’Istituto
Italiano delle Saldature (norma UNI10567).

La giunzione di tutti i teli in HDPE e stata effettuata mediante realizzazione di saldature con il sistema
ad elemento termico a doppia pista, ai sensi della norma UNI 10567 mediante attrezzatura a norma.

Mediante il processo di saldatura ad elemento termico si determina il rammollimento superficiale delle
membrane per contatto diretto con 1’elemento stesso e si realizza la saldatura delle stesse con
I’applicazione contemporanea di una forza sufficiente per produrre la coesione delle superfici.

Prima di effettuare la prova in pressione si procedera all’esecuzione di controlli visivi preliminari, lungo
I’intera lunghezza dei giunti saldati, atti ad accertare:

. I’uniformita della saldatura;

. la presenza di superfici lisci e prive di incisioni;

. I’assenza di intagli e buchi nel giunto;

. la mancanza di altri difetti (zone non saldate, ecc.).

Per la realizzazione delle riparazioni e “pezze” dove necessarie, si procedera con sistema ad estrusione
con cordone sovrapposto (con utilizzo di granulo in polietilene) con I’utilizzo di saldatrici ad estrusione.
Il processo ad estrusione consiste nella saldatura tramite il rilascio di polietilene fuso sui lembi
sovrapposti dei teli, preventivamente incollati con un cannello ad aria calda e molati.

Le operazioni di collaudo saranno eseguite mediante prova a pressione con manometro certificato
EN837.1 sulle principali saldature ed in tre periodi temporali distinti.
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ALLEGATO 1 — FOTO RAPPRESENTATIVE DELLE ATTIVITA DI COLLAUDO
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Allegato
Schede tecniche dei materiali
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~ MACLINE® SDH
GEOMEMBRANE IN POLIETILENE AD ALTA DENSITA' (PEAD/HDPE)

MACLINE SDH é una geomembrana in polietilene ad alta densita da polimero vergine di polietiene in misura
superiore al 97% e contenuto in nero fumo (carbon black) superiore al 2% (norma di nfenmento UNI 11309).

Per tutte le caratteristiche non eventualmente indicate si imanda alla norma UNI 11309 cui il materiale risulta con-
forme. ol Lol T ) R S e T s L e o -

SUPERFICIE: LISCIA/LISCIA COLORE: NERO CODICE RAL: -
PROPRIETA' FUNZIONALI

CARATTERIZZAZIONE DELLA MATERIA PRIMA

Propneta Unna Metodo Test Valore
- = Progeiotdy Unnd | Metoda Test Valcee
Denzta membrana (4) g'cm’ ENISO 11831 0940
Flessinind a freddo (4) Wl > ENdah 2 = 40
Inckee o fluidna (&) §/10min EN IS0 1130 <3 Stabilta dmenscnale (4) % EN1102-2 =2
0190°Ci5kg '
= = — | Costficierie di distazcoe | mmimmi | ASTI DBSG | <0 76x10"
Conterwto nera fumo () | % ] ENISO11368 420-256 sermica lineare (&) "6, ]
ASTA L3218 :
= Permeabiita a liquidi (1,3} | m'im*x [ EN 14150 <1x10°
Dzperscne neto fumo (4} 150 11820 <3 W . ghoma | 1 :
DURABILITA' Permeatdnd al gas (1.3) | metim® x | ASTM D144
spessore <1.5 mm ghama 6.03x10°
[l st % - €) ]
Resisenza agl agemi smosfenci; EN 12224 spesioly 52 0 mm 9.38x 10
Jo0ce (1) Raunore del | | Spessore simio coestiuzo %
: canco e delial
Resimenza all cazdazcns | 85°C EN 1457 lurgamenta ;
& 90d (1) 200 indericee of 26% Resisterza al fuoco (4) IS0 11028 2 E
del vaon ingziak
- LA - | oy i
Resisenza ol microrgacism (4) ] goinlblnt ) ‘e mﬁ‘f 1 | test incicati sono parte del mancao del cershcalo CE e
ded OIT > 85% sono ripanaie nelie DoP;
Resisienza chimica (4) EN 14815 ot i '
2 Yaloni nominal per i valon meremi 5| nmarda aka normiatva
Resimenza al percolao (4} EN 14414 come 0pra con Ut 11309 cui d maenale & ccedorme o alla G redativa
0 acddzonale | al matenale di interesse
perats dmassa |y Valon testat riportani suf cenificato emesso su clascun
n "“‘?g:a‘ inferio. redola alf atto delia Sormtuen
' : r:-:-'s;nr:g:: 4. | test incicati non zcoo parte del msndato del cerricato CE
i peranto i valoa relativi a test indcati sano forniti 3 ok
Fezsurazicns da scidsctanoce h| ASTAL 08397 400 (>335 | informativa;
ambeentye (1.2} EN 18576 8. Taleranza pan alfuro per cenmo (1%) defla dimensione
nomnae dchiarata
6. Toleranza massima pan al 10%:; valore tpeco 6%
PROPRIETA' FISICO MECCANICHE
GEOMEMBRANA MACLINE SDH
Proprieta unith Metodo test
Spessore (2.3.4,6) mim EN 18402 0.7s 100 1.50 l 2.00 2.%0 300
Amgiezza det ratok (4.5) m EN 18282 .08 4.10
Lunghezza del reean (4,5 m | EnN18282 | va ptdle
Proprieta meccaniche
o Resiztenza ako snervamento (2.3 4) | Rimm® _ 18 18 18 8 18 18
(2.4) | N'mm ENISO 8273 14 27 W a5 54
« Alurgamento a snervamento (234)) % canpon S 4 g 11 11 1 1 1"
e Resistenza a rottury (1.2.3) [ Nmm’ | 100 mmimn 2 ] 2 a2 a2 42 12
(1.2} | Nomem a2 44 G4 80 ag
s Alungamento a rofiura PR N | »tco £00 800 80 800 &0
Resisienza M punzonamena stabca N ENISO 20 32 4.0 64 6.6 70
(1.2.3) 12236
Resistenza ala lceraonone (24) | N'mm IS0 341 |} 140 i 140 140 140 F 140
|&) N 10 140 210 80 as0 420

I peocutiote, per # pCORO processo ol cAlimazazione e migioramenio delle caratienzstche tecniche des prodotti i nserad i facolta di medihcare
g =ztandard e le caratienshchs der prodott senea aloun peexraiso. Tutle [e imomascal fomnne soco date in boana fede sula base daia nosta
ezpanenza. N ogni MOoYo nessuni responsabies par un ertaln ubiz2o progetiuaie deie slesse potrd essere imganata al produttcee © a1 SUOl
d=tnbuton
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TENAX HD
Tipo: 401 — 402

Geocompositi High Drainage

UKAS
QALY
MARACOMINT

005

| geocompositi High Drainage TENAX HD sono realizzati mediante accoppiamento industriale di uno (HD 401) o due (HD 402)
geotessili nontessuti con funzione filtrante con una struttura reticolare tridimensionale (box-net), realizzata per estrusione e stiratura di
polipropilene, in mado da costituire una struttura rigida “a telaio” con maglie quadrangolari ad elevato profilo.

La struttura “box-net” & una struttura leggera ma indeformabile perché costituita da 3 ordini di fili sovrapposti e tra loro intersecati, ed @ in
grado di garantire, anche con sollecitazioni di compressione comprese tra 20 e 200 kPa, elevate portate idrauliche.

Applicazioni tipiche
Copertura definitiva di discariche e bonifica siti contaminati (capping).

CARATTERISTICHE METODO DI i
FISICHE PROVA UNITA HD 401 - 402 NOTE
POLIMERO GEORETE PP
POLIMERO GEOTESSILE B
STABILIZZANTE U.V. carbon black
CARATTERISTICHE METODO DI ;
DIMENSIONALI PROVA UNITA HD 401 - 402 NOTE
PESO ANIMA DRENANTE ISO 9864 g/m? > 400 a
SPESSORE a 20 kPa I1SO 9863 mm 6,0 d
LARGHEZZA BOBINA m 4,00 a
LUNGHEZZA BOBINA m 50,0 af
CARATTERISTICHE METODO DI "
DEL GEOTESSILE PROVA.  VUITA ) A "o 402 il
POROMETRIA 1ISO 12956 mm 0,08 a,e
PESO UNITARIO 1SO 9894 g/m? 120 120 - 120 a
CARATTERISTICHE METODO DI .
IDRAULICHE PROVA UNITA HD 401 HD 402 NOTE
PORTATA IDRAULICA
i=1.0ov= 20kPa ISO 12958 m?/s 2.65E-03 2.55E-03 b,cd
i=1.0ov= 100 kPa 1SO 12958 m¥/s 2.55E-03 2.45E-03 b,c.d
i=1.0ov= 200 kPa ISO 12958 m¥/s 2.45E-03 2.35E-03 b.cd
i=1.0 ov = 500 kPa  ISO 12958 m?/s 1.95E-03 1.85E-03 b,c.d
RESISTENZA A TRAZIONE  ISO 10319 kN/m 8.5 17.0 b.d
ALLUNGAMENTO 1SO 10319 % 50 50 ab
NOTE:
a) Valori tipici
b) Direzione longitudinale
<) Superfici di confinamento: /R
d) Tolleranza: -10%
@) Tolleranza: $0.03
f Altre lunghezze a richiesla
GEO0 6157 - 1-02/12 E
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DED-VALUE GEDTE

Geotessile nontessuto 100% polipropilene vergine alta tel
agugliatura, senza trattamenti chimici o termici

Caratteristiche essenziall

Massa areica

Spessore a

Resistenza alla trazione

Allungamento al carico massimo

Assorbimento di energia

Punzonamento statico (CBR)
Punzonamento dinamico (Cone drop)
Punzonamento piramidale

Apertura caratteristica

Permeabilita normale al piano

Capacita drenante nel piano

Resistenza agli agenti atmosferici

Resistenza all'ossidazione

Sostanze pericolose

| valori presentati sono il risultato statistico di prove di
|| sistema di gestione della qualita & certificato in conformita

Caratteristiche tecniche

2 kPa
20 kPa
200 kPa
CMD
MD
CMD
MD
CMD

MD

Ogp
(h=50 mm)
(20 kPa, i=1)

EN 12224

ENISO 13438

controllo svolte in conformita alle norme europee armonizzate, cert n. 1213-CPR-3243.
alla norma UNI EN 1SO 9001/2018

Ove non diversamente indicato la tolleranza si intende nella grandezza del 10%
Schede tecniche soggette a revisione senza |'obbligo di preavviso o notifica

nacita, stabilizzato UV - coesionato meccanicamente mediante

Standard Valore medio Unita Tolleranza
EN ISO 9864 400 g/m?
3,2
EN ISO 9863-1 25 mm
1,3
31,5 -3,10
EN ISO 10319 KkN/m
29,0 -2,90
80 1+ 16
ENISO 10319 %
80 +16
12,60
EN1S0 10318 kdim2
11,60
EN IS0 12236 4.850 N -485
EN ISO 13433 8,0 mm 3,0
EN 14574 400 N -40,0
EN ISO 12956 T pm +20
EN ISO 11058 40 I)(m>.s) -13
EN 1SO 12958 6,5 “10° m¥/s -2,4

Da coprire entra 1 mese dopo l'installazione

Previsione di durabilita minima di 100 anni in terreni con 4 < pH < 9 e
temperatura del terreno < 25 °C

Inferiori a quanto richiesto dalle normative nazionali degli Stati membri dellUE
Data 23.07.2021 Rev 5




SK1

L4
Certification Body C € 1213
SKZ — Testing GmbH
Friedrich-Bergius-Ring 22
97076 Wiurzburg / Germany

Certificate of Conformity of the Factory Production Control
1213—-CPR-3243

In compliance with Regulation (EU) No 305/2011 of the European Parliament and of the Council of 9 March 2011 (the
Construction Products Reguiation or CPR), this certificate applies to the construction product(s)

Drefon S GRK2, GRK3, GRK3C, GRK4, GRK5
100, 105, 110, 120, 130, 140, 150, 160, 170, 180, 200, 201, 225, 240, 250,
250 A, 250 MC, 280, 290, 300, 300 TX-DK, 301, 310, 330, 350, 375
Drefon SN 300

Geotextile, nonwoven, needle punched; Staple fibres; Raw material: PP, white
used for the functions: S + F

Drefon RVS 1150, 1500, 1850-1, 3850-1
used for the functions: S+ F +D

Drefon S 400, 401, 450, 475 StB, 500, 500 BLP, 500 HP, 500 StB, 501, 510, 550,
600, 600 UV, 610, 630 UV, 650, 700, 700 BLP, 700 RM, 720, 750, 770, 800,
880, 900, 1000, 1000 TX, 1000 UV, 1100, 1200, 1200 FN, 1200 ON, 1400,
1500, 1600, 1800, 2000, 2000 ON

Drefon S 500T 500, 500T 500 FR, 500T 700, 500T 800, 500T 1000

Drefon SM 550

Drefon SN 500, 600, 800

Drefon SQ 1000
used for the functions: S+F +D + P

placed on the market under the name or trade mark of

Manifattura Fontana S.p.A.
Via Fontoli, 10, Valstagna
36029 Valbrenta (VI) / Italy

and produced in the manufacturing plant(s)
Valstagna and Romano d’Ezzelino

This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy of performance (AVCP)
described in Annex ZA of the standard(s)

EN 13249:2016; EN 13250:2016; EN 13251:2016; EN 13252:2016; EN 13253:2016;
EN 13254:2016; EN 13255:2016; EN 13256:2016; EN 13257:2016; EN 13265:2016
under system 2+ are applied and that
the factory production control is assessed to be
in conformity with the applicable requirements.

This certificate was first issued on 2002-10-14 and will remain valid as long as neither the harmonised standard(s), the
construction product(s), the AVCP methods nor the manufacturing conditions in the plant are modified significantly, unless
suspended or withdrawn by the notified factory production control certification body.
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Wirzburg, 5 September 2022 Dipl.-Ing. Helmut Zanzinger
Q’ - -
i, By Certification Body
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{( DAKKS
Deutsche
Akkreditierungsstelle
For a copy of this certificate including newest products visit: https:/mww.skz.de/en/testing/product-certification D.ZE.19033.01.00




